SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-06 ROBOTY POKRYWCZE

1 CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa zamowienia
Rozbudowa budynku remizy w miejscowosci Majdan Krynicki

1.2 Przedmiot i zakres robét budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych
(STWIORB) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
1. pokrycia dachu blachg dachéwkowa,
2. podsufitki z blachy trapezowej,
3. obrébek blacharskich i podokiennikéw z blachy,
4. rynien i rur spustowych.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzysz  acych i rob6t tymczasowych.
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe przedstawiono w STWIORB.

1.4 Informacje o terenie budowy;
Informacje przedstawiono w STWiIORB.

15 Nazwy i kody;

Kategoria robdét:

45261210-9  Wykonanie pokry¢ dachowych
45261320-3  Ktadzenie rynien

1.6 Okreslenia podstawowe, zawieraj ace definicj @ pojeé i okre slen nigdzie wcze $nigj
niezdefiniowanych ;
Podstawowe okre$lenia przedstawiono w STWiORB.

2  WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ
NIEZBEDNE  WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM,
TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKLADOWANIEM | KONT ROLA
JAKO SCI.

2.1 Wymagania dotycz gce materiatéw i wyrobéw budowlanych.

a. Kominki wentylacyjne — wymagania wg aprobaty technicznej,

b. Blacha stalowa ocynkowana i powlekana ptaska, grub. min 0,5 — 0,6 mm, w kolorze RAL 8019 —
wymagania wg PN-61/B-10245,
Grubo$¢ powtoki cynku wynosi min. 275 g/m? Cata powierzchnia blach powlekanych
zabezpieczona obustronnie powltokg dekoracyjng poliestrowag gr.0,035 mm lub akrylowg. Kolor
okresla projekt techniczny lub Inwestor.
Jakos¢é powtok musi by¢é zgodna normg PN-84/H-92126.

c. Blacha stalowa ocynkowana i powlekana dachoéwkowa, grub. min 0,5 — 0,6 mm - wymagania wg
PN-61/B-10245,
Grubos$¢ powtoki cynku wynosi min. 275 g/m? Cata powierzchnia blach powlekanych
zabezpieczona obustronnie powtokg dekoracyjng poliestrowg gr.0,035 mm lub akrylowg. Kolor
okresla projekt techniczny lub Inwestor.
Jakos$¢ powtok musi by¢ zgodna norma PN-84/H-92126.

d. Blacha stalowa ocynkowana i powlekana trapezowa , wysokos¢ trapezu 1,8 cm, grub. min 0,5 —
0,6 mm — wymagania wg PN-61/B-10245,
Grubo$¢ powtoki cynku wynosi min. 275 g/m? Cala powierzchnia blach powlekanych



zabezpieczona obustronnie powtokg dekoracyjng poliestrowg gr.0,035 mm lub akrylowg. Kolor
okresla projekt techniczny.
Jakos$¢ powtok musi by¢ zgodna norma PN-84/H-92126.



e. Gasiory , dekle i elementy profilowane wykonczenia pokry¢ dachowych — wg aprobaty technicznej

Rynny ©12,5 i @15 oraz rury spustowe @12 i g9 z blachy stalowej gr. 0,55-0,6mm ocynkowanej

powtokg 0,025mm i powlekanej powtokg poliestrowg gr.0,035 mm , systemowe — wg. aprobaty

technicznej

g. Uchwyty do rynien potokragtych @12 i @15, powlekane, w rozwigzaniach systemowych -
wymagania wg PN-EN 1462:2006, PN-B-94702:1999

h.  Uchwyty do rur spustowych @12 i g9, powlekane, w rozwigzaniach systemowych — wymagania wg
PN-B-94701:1999

i. Wsporniki do rynien wykonane z katownikow ze stali St3SX zgodnie z projektem i SST B-05
malowane zgodnie z SST B-14

j-  taczniki - Do mocowania stosowaé gwozdzie lub wkrety ocynkowane wg wskazah producenta
materiatéw pokryciowych.

k. Podokienni z blachy stalowej ocynkowanej, powlekanej powtokg poliestrowg jak blacha na obrébki
blacharskie — wg aprobaty technicznej, blacha wg PN-61/B-10245

I.  Belki i faty drewniane z tarcicy C-30 , zgodnie z PN-EN 336:2004, PN-EN 338:1999, PN-EN
113:2000, PN-EN 351-1:1999, PN-EN 351-2:2000 wg SST B-04

m. Kotwy stalowe do betonu g12 - g16, ocynkowane — dopuszczenie przez ITB, PN-EN 845-1:2004
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2.2 Wymagania zwi gzane z przechowywaniem, transportem, warunkami dost  awy,
sktadowaniem i kontrol g jako $ci materiatow i wyrobow budowlanych
Przechowywanie i sktadowanie

Wszystkie materialy i wyroby budowlane powinny posiadaé oznakowanie zawierajgce co
najmniej:
nazwe i adres zaktadu produkujacego wyréb,
okreslenie wyrobu lub nazwe handlowg
numer aprobaty techniczne (jezeli dotyczy wyrobu)
date produkciji, identyfikacje partii wyrobu
znak budowlany
podstawowe informacje odnoscie warunkéw stosowania, magazynowania i transportu.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem, zabezpieczonych przed dziataniem promieni stonecznych.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na rownym podtozu w pozycji stojacej w jednej warstwie. Rolki
powinny znajdowaé co najmniej 120cm od grzejnikow.

Magazynowanie blach powinno odbywaé¢ sie w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, na
podporach o szerokosci 10 cm i wysokosci 20 cm. Maksymalny rozstaw podpdr nie powinien
przekracza¢ 1 m. Przechowujgc blachy powyzej 4 tygodni nalezy przetozy¢ poszczegélne arkusze
cienkimi listwami dystansowymi. W przypadku blachy foliowanej nalezy bezwzglednie usung¢ folie
przed uptywem 14 dni od chwili dostawy. Nalezy podczas skladowania zabezpieczy¢ blachy przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych (mozliwosé zaparzenia blachy). Nalezy zabezpieczyé
blache przed podrywaniem podmuchami wiatru.
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Transport
Materialy i wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportowymi, przy czym rolki papy

nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji stojacej,
zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem.

3  WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALO ZONA JAKO SCIA
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu
warunkéw ogolnych okreslonych w STWIORB.

4  WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Do transportu mozna stosowa¢ dowolny sprzet transportowy zgodnie z pkt. 2.2. przy zachowaniu
warunkow ogoinych okreslonych w STWIORB.

5 WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1 Prace rozhiérkowe i przygotowanie podto  za

a Prace rozbidrkowe wykona¢ zgodnie z SST B-01

b. Prace rozbiérkowe istniejgcego pokrycia z papy asfaltowej i obrobek blacharskich wykonaé do
catkowitego odstoniecia podioza tj. piyt korytkowych. Ubytki podioza uzupeii¢ zaprawg
cementowg wg SST B-02. Podloze oczy$ci¢, odttusci¢ i osuszyé, a nastepnie i zagruntowac
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roztworem asfaltowym .

Za zgoda Zamawiajacego (Inspektora nadzoru) dopuszcza sie pozostawienie starej warstwy papy
pod warunkiem potwierdzenia trwatego zigczenia papy z podiozem i dokonania nacieé¢ starego
pokrycia w strefie wentylowanej dachu.

Roboty dekarskie rozpoczaé¢ od osadzenia dybli, hakéw, rynien i innego oprzyrzagdowania, a takze
wykonania obrébek detali dachowych takich jak : ogniomury, kominki itp.

Prace rozbidrkowe istniejacej blachy wykona¢ delikatnie do calkowitego odstoniecia tat i
konstrukcji zadaszenia.

Izolacje papowe
Zaleca sie stosowanie systemowych rozwigzan izolacji papa zgrzewalna.
Pape wierzchniego krycia uktada¢ pasami dlugosci do 6m. Przy spadkach dachu do 5% pape
uktada¢ (wgrzewac) pasami rownolegtymi do okapu. Przy spadkach powyzej 5% pape ukladac
pasami prostopadtymi do okapu. Zaklad wzdtuz rolki powinien mie¢ szeroko$¢ 8 cm, zakiad
poprzeczny 10 cm. Przy wykonywaniu zakladu zachowa¢ szczeg6lng starannos¢. Przy
prawidtowym wgrzaniu papy wyptyw masy bitumicznej powinien mie¢ szerokosé¢ od 0,5 do 1,0cm
na catej diugosci wgrzewanej papy.
Pape wierzchniego krycia dachu wyprowadzi¢ na $cianki kolankowe, kominy i ogniomury do
wysokosci 30cm powyzej poziomu dachu. Pape krycia $cianek kolankowych i kominéw
sprowadzi¢ ze szczytu elementu na wytozenie dolne z papy z wykonaniem zaklada co najmniej
10cm.
Zaleca sie stosowanie klinow z welny mineralnej lub styropianu EFS 100-038 wg PN EN 13163:
2004 oklejanego papa przy obrobkach elementéw wystajacych ponad powierzchnie dachu
Papa termozgrzewalng kry¢ réwniez elementy wystajace tj kominy, murki ogniowe i gzyms wg
projektu technicznego.
Prace wykonywaé w temperaturze powietrza nie nizszej niz 0°C. Nie prowadzi¢ prac w czasie
opaddéw atmosferycznych lub przy silnym wietrze.

Pokrycia blach g trapezow g i dachéwkow a
Rownos¢é powierzchni deskowania i fat powinna by¢ taka, aby przeswit miedzy nig a fatg kontrolng
o diugosci 3,0 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadiym do spadku i nie wiekszy niz
10 mm w kierunku réwnolegtym,
Podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji,
taty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekréj min.38x50 mm, taty nalezy przybija¢ do
krokwi jednym gwozdziem; styki tat powinny znajdowac¢ sie na krokwiach,
Rozstaw osiowy fat nalezy dostosowaé do rodzaju pokrycia,
Montaz blach rozpoczyna sie zawsze od prawej, dolnej krawedzi dachu. Montaz pierwszego
arkusza jest sprawg bardzo wazna, poniewaz popetnione teraz bltedy beda powiekszac sie przy
dalszych pracach.
Montaz musi by¢ zgodny z deskg czolowg okapu, a nie z deskg szczytows. Najprostszym
sposobem jest przymocowanie "deski wyréwnujacej" 3 cm od czota okapu na zewnatrz dachu i
montowanie paneli do niej. Innymi stowy panele nalezy kfas¢ réwnolegle do linii okapu. Nie nalezy
bra¢ szczytu jako odniesienia rownolegtosci, poniewaz moze to z duzym prawdopodobienstwem
da¢ "zebowe zakonczenie" przy lewej stronie okapu.
Mocowanie wykonane jest za pomocg dlugich $rub samogwintujacych z podkiadka gumowag
zapewniajgcg szczelnos¢ potaczen.
Rozstaw punktéw mocowania wg wskazan producenta blach.
Sruby powinny przechodzi¢ przez blache pod katem prostym. Zalecamy uzywanie wkretarki
akumulatorowej lub wiertarki ze sprzegtem i uchwytu mocujacego.
Przecietne zuzycie $rub 4-6 sztuk/m2. Arkusz blachy musi by¢ najpierw catkowicie
przymocowany, dopiero p6zniej mozna dokonywa¢ montazu kolejnych arkuszy.
W przypadku konieczno$ci przycinania blach nalezy stosowaé nozyce wibracyjne, ewentualnie
pitke do metalu lub nozyce do blach. Bezwzglednie nalezy usung¢ z paneli opitki cietej blachy
miekka zmiotkg
Niedopuszczalne jest ciecie blach przy pomocy urzadzen ciernych (gumoéwka). Powodujg one

przegrzanie okolic ciecia i rozwarstwienie w tym miejscu powtok ochronnych, a wyrzucane z pod
tarczy rozgrzane opitki upadajg na blache i wtapiajac sie w farbe powodujg powstanie ognisk korozji.

5.4
a.

Obrébki blacharskie
Obrébki blacharskie pasdéw nadrynnowych, parapetéw, ogniomuréw i innych elementéw
wystajacych ponad powierzchnie dachu wykona¢ z blachy ocynkowanej i powlekane;.



b. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci lub elementu
pokrywanego.

c. Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i powlekanej mozna wykonywac
o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.

d. Robé6t nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach.

e. Odrobki wykona¢ z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane
w elementy wieloczionowe. Cziony tgczyé w zigczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm.
Obraébki wyprowadzac¢ poza lico $ciany(elementu) na odlegtos¢ 4 — 5¢cm.

f.  Przy wykonywaniu prac zwigzanych z obrébkami blacharskimi nalezy zachowa¢ wymogi normy
PN-61/B-10245

5.5 Rynny i rury spustowe

a. Rynny i rury spustowe systemowe montowaé zgodnie z zaleceniami producenta i projektem
technicznym.

b. Dopuszcza sie za zgodg Zamawiajacego wykonanie rur spustowych i rynien na placu budowy z
blachy stalowej powlekane;j.

c. Rynny wykona¢ z pojedynczych czlondéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadany
w elementy wielocztonowe. Cziony laczy¢ w zlgczach poziomych szerokosci ok. 40mm. Rynny
mocowaé uchwytami rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 50 cm. Spadki rynien
regulowac¢ na uchwytach zgodnie z projektem. Do rynien wlutowaé wpusty do rur spustowych .

d. Rury spustowe wykona¢ z pojedynczych czionéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy
i skladany w elementy wielocztonowe. Cziony faczyé w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy
lezacy, a w zigczach poziomych na zaklad szeroko$ci ok. 40mm. Rury spustowe mocowa¢ do
Scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigekszych niz 2,5 m. Uchwyty mocowa¢ w
sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w
wykutych gniazdach.

5.6  Podokienniki zewn etrzne

Podokienniki zewnetrzne utozy¢ na elastycznej gabce i wczesniej wykonanym podktadzie z zaprawy
cementowej. Pamieta¢ nalezy o wsunieciu podokiennika pod dolna krawedz ramy okiennej z
uszczelnieniem silikonem dekarskim . Podokiennik powinien wystawa¢ co najmniej 5 cm poza lico
muru. Dla zabezpieczenia dopuszcza sie dodatkowe mocowanie parapetu do bocznych oéciezy na
pomoca kotkdw rozporowych g6 ze Sruba nierdzewna.

5.7 Malowanie konserwacyjne
Malowanie konserwacyjne w miejscach cie¢ i zadrapan wykona¢ zgodnie z zaleceniami
producenta blach, rynien i rur spustowych.

6 KONTROLA JAKO SCI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH
6.1 Program zapewnienia jako $ci
Program zapewnienia jakosci wykonac¢ zgodnie z warunkami ogélnymi okreslonymi w STWiIORB.

6.2 Kontrola jako $ci materiatow

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
zaswiadczeniem o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatdow izolacyjnych powinien obejmowa¢ potwierdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materiatdbw z wystawionymi atestami
wytwaorcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie
dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm lub aprobatom technicznym lub materiatéw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

Wyniki kontroli materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Kontrole widocznych wyrobéw papowych nalezy prowadzi¢ zgodnie z PN-EN 1850-1:2002

6.3 Kontrola jako $ci wykonania rob6t
a. Kontrola przygotowania podtoza:



- badania czystosci i stanu podtoza nalezy przeprowadzaé¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas
suchej pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,

- sprawdzenie roéwnosci powierzchni podtoza nalezy przeprowadza¢ za pomocq taty kontrolnej
o dlugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczyé 5 mm.

b. Kontrola rob6t pokrywczych:

- sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie paska
papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢é nad miejscem
przyklejenia papy,

- sprawdzanie wyptywu masy bitumicznej,

- sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokonaé w trakcie kontroli biezacej i podczas
odbioru koncowego przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde
100 m?2. Doktadnos$¢ pomiaréw powinna wynosi¢ do 2 cm.

c. Kontrola pokry¢ z blach, obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych:

- sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementéw do poditoza i $cian,

- sprawdzenie prawidtowosci spadkéw,

- sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.

- sprawdzenie doktadnosci pokrycia farbg

6.4 Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi robotami.
Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi
w STWIORB i umowie z Wykonawca.

7  WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT
Przedmiar i obmiar rob6t nalezy prowadzi¢ zgodnie z STWIORB.
Jednostkg obmiarowa robét objetych niniejsza SST jest:
- m? - dla robét pokrywczych
- m - dlawykonanych rynien, rur spustowych, obrébek blacharskich.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajacego (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.

8 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT

Odbiory robdét prowadzi¢ zgodnie z warunkami ogélnymi okreslonymi w STWiORB i umowie.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich, potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Odbidér robét pokrywczych prowadzié¢ zgodnie z PN-69/B-10260, robét blacharskich zgodnie z PN-
61/B-10245.

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC

TOWARZYSZACYCH
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztow posrednich

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy.

1) PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

2) PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

3) PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej
i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

4) PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane lub ocynkowane i powlekane

5) PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych

6) PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych

7) PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien dachowych. Wymagania i badania

8) PN-C-81920:2002 Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane

9) PN-EN 1850-1:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie wad widocznych. Czes¢ 1:
Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw

10) PN-EN 13163: 2004 Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja



11) PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

12) PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

13) PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogoélne wytyczne

14) PN ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

15) PN ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powlokami podiozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powtok

16) PN ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powlokami podtozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok (zmiana Apl)

17) PN-EN 845-1:2004  Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw — Czes$é 1 : kotwy, listwy
kotwigce, wieszaki i wsporniki.

18) PN-EN 336:2004 Drewno konstrukcyjne - Gatunki iglaste i topola - Wymiary, dopuszczalne

odchyiki

19) PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne - Klasy wytrzymatosci

20) PN-EN 351-1:1999 Trwatlo$¢ drewna i materialtdbw drewnopochodnych - Drewno lite
zabezpieczone srodkiem ochrony - Klasyfikacja wnikania i retencji srodka
ochrony

21) PN-EN 351-2:2000 Trwatos¢ drewna i materialdw drewnopochodnych - Drewno lite

zabezpieczone srodkiem ochrony — Wytyczne pobierania do analizy probek
drewna zabezpieczonego srodkiem ochrony

10.2 Inne dokumenty
Inne dokumenty odniesienia okresla STWiIORB.



